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CONCEPTLASER

a GE Additive company

Mlab cusing Metall-Laserschmelzanlage

Die ideale Maschine zur Herstellung von filigranen Bauteilen -
auch aus reaktiven Werkstoffen wie Titan.

Perfekt, wenn es auf hohe Oberflachenqualitat und feinste
Bauteilstrukturen ankommt!

Standardausfiihrung Grau,
8| optional in Weif3 erhaltlich.
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Mlab cusing TECHNISCHE DATEN

Bauraum LaserCUSING®

Schichtstéarken LaserCUSING®
Fertigungsgeschwindigkeit LaserCUSING®
Lasersystem

Scangeschwindigkeit max.
Focusdurchmesser

Bauplattenfixierung

Anschlusswerte

Schutzgaserzeugung
Schutzgasverbrauch

Abmessungen
Gewicht Maschine

Betriebsbedingungen

Werkstoffe LaserCUSING®

50 x 50 mm? (x, y)
70x 70 mm2 (x, y)
90 x 90 mm? (x, y)
z=80 mm
15 - 50 ym

1 -5cm?/h (materialabhangig)

Faserlaser 100 W (cw)

7m/s
ca. 50 pm

mechanisch (Spannsystem in Vorbereitung)
Leistungsaufnahme 1.5 kW

Stromanschluss 1/N/PE AC 230V, 16 A

1 Gasanschluss verflgbar / Stickstoff oder Argon

ca. 0,6 - 0,8 I/min*

705 x 1848 x 1220 mm3* (BxH xT)

ca. 600 kg
15-35°C

CL 20ES
remanium?® star CL
CL 80CU

Edelstahl (1.4404)
Kobalt-Chrom Legierung (Dentaurum)
Bronze

Gelbgold 18 Karat 3N***
Roségold ** 18 Karat 4N ***
Rotgold ** 18 Karat 5N ***
Platin 950 %o Platinlegierung ***
Silber 930 %o Silberlegierung ***
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